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Unser Zeichen: Datum : 

Kabelschlepp GmbH, MarienbornerstraGe 75, 5900 Siegen 1 
Enerqiefuhrunqskette 

Die Erfindung betrifft eine Energief uhrungskette mit Ketten- 
gliedern, die aus mindestens zwei im Abstand voneinander und 
parallel zueinander angeordneten Kettenlaschen und diese mit- 
einander verbindenden Traversen bestehen, welche einen abge- 
flachten Querschnitt mit abgerundeten Schmalseiten haben und 
in Ausnehmungen der Kettenlaschen losbar befestigt sind. 
Ferner betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Herstellen 
von erf indungsgemaSen Traversen. 

Derartige Energief Ohrungsketten sind beispielsweise aus der 
DE-PS 22 55 283 bekannt. Die Kettenlaschen dieser Energie- 
f uhrungskette sind mit Traversen verbunden, die einen abge- 
flachten Querschnitt mit abgerundeten Schmalseiten haben und 
in mit Hinterschneidungen versehene, angeschnittene Aus- 
nehmungen der Kettenlaschen bzw. von Trennstegen eingelegt und 
durch Verdrehen urn ihre Langsachse kraft- und f ormschlussig 
mit den Kettenlaschen bzw. Trennstegen verspannbar sind. Diese 
Traversen haben sich in der Praxis bewahrt. Sie sind jedoch 
nicht ausreichend gegen unbeabsichtigtes Losen Oder 
Verrutschen gesichert. Ferner ist es bei dieser bekannten 
Energiefuhrungskette nachteilig, daQ die Traversen in Kopf- 
stucken losbar befestigt sind, welche mit Schrauben an den 
Kettenlaschen f estgeschraubt sind. 

Es ist weiterhin aus dem DE-GM 89 10 220 eine Energiefuhrungs- 
kette bekannt, die aus zwei im Abstand voneinander und 
parallel zueinander angeordneten Kettenlaschen und diese 
miteinander verbindenden Traversen bestehende Kettenglieder 
aufweist. Die Traversen weisen zwei annahernd zylindrische 
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Enden auf, die in entsprechenden Ausnehmungen in den Ketten- 
laschen losbar befestigt sind. Nachteil dieser bekannten 
Energief uhrungskette ist es, dal3 die Traversen mit den Ketten- 
laschen verschraubt werden mussen, da sie ansonsten nicht 
gegen ein unbeabsicht igtes Verdrehen und Losen gesichert sind. 
Ferner ist es auch bei dieser bekannten Energief uhrungskette 
nachteilig, daQ zwischen den Kett enlaschen angeordnete 
Trennstege ohne zusatzliche Sicherungsvorr ichtungen ver- 
rutschen konnen. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die 
A u f g a b e zugrunde, eine Energief uhrungekette zu 

schaffen, die in einfacher Weise zusammensteckbar ist und 
deren Traversen ohne Verschraubungen an den Kettenlaschen 
losbar befestigt und gegen unbeabsichtigtes Losen oder Ver- 
rutschen gesichert sind. 

Die L 6 s u n g dieser Aufgabe sieht vor, daG an 

mindestens einer Schmalseite der Traversen eine Vielzahl von 
Schneidzahnen angeordnet sind. 

Die Schneidzahne greifen beim Zusammenbau der Energiefuhrungs- 
kette in die Ausnehmungen der Kettenlaschen und der Trennstege 
ein, so dal3 diese Bauteile nicht nur kraf tschlussig sondern 
auch f ormschlussig miteinander verbunden sind. Eine gute Ver- 
bindung wird insbesondere dann erreicht, wenn die Trayersen 
und die Schneidzahne aus einem harteren Material, wie 
beispielsweise Aluminium und die Kettenlaschen sowie die 
Trennstege aus Kunststoff gefertigt sind. 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm weisen die Traversen auf 
beiden Schmalseiten eine Vielzahl von Schneidzahnen auf, die 
sich uber die gesamte Lange der Traversen erstrecken. Hier- 
durch wird eine weitere Verbesserung der Verbindung zwischen 
den Kettenlaschen und den Traversen sowie zwischen den 
Traversen und den Trennstegen erzielt. Ferner konnen die 
Trennstege durch diese Ausgestaltung an beliebiger Stelle und 
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in beliebiger Anzahl zwischen den Ket tenlaschen angeordnet 
werden . 

Um die Energief uhrungskette auch quer zu ihrer Langser- 
streckung belasten zu konnen, ohne daG sich die Traverser und 
Trennstege verschieben, ist vorgesehen, daQ die Traversen 
auGerhalb der Schneidzahne an ihren Enden zwei im wesentlichen 
zylindrische AnschluGenden mit einer Nut haben, welche mit 
einem Vorsprung in der Ausnehmung zusammenwirkt . Durch diese 
Ausgestaltung sind die Traversen f crmschlussig mit den 
Kettenlaschen verbunden. Die Trennstege werden durch die 
Schneidzahne gegen unbeabsichtigtes Losen Oder Verrutschen ge- 
sichert . 

Bei einer Energief uhrungskette mit zwischen den Traversen an- 
geordneten Trennstegen, die an ihren den Traversen zugewandten 
Enden hinterschnittene Ausnehmungen aufweisen, wird eine 
weitere Verbesserung der Verbindung zwischen den Trennstegen 
und den Traversen dadurch erzielt, daG in den Ausnehmungen mit 
den Schneidzahnen korrespondierende Zahne angeordnet sind. 
Diese Zahne greifen zwischen die auf den Schmalseiten der 
Traversen angeordneten Schneidzahne, so daG die Trennstege in 
axialer Richtung nicht verschiebbar sind. 

Zun Herstellen von Traversen mit Schneidzahnen fur Energie- 
fuhrungsketten wird eine Vorrichtung vorgeschlagen, mit 
mindestens zwei, vorzugsweise vier Fuhrungsrollen, die eine 
dem Querschnittsprofil der Traversen entsprechende Ausnehmung 
haben. Mindestens eine der Fuhrungsrollen weist eine Zahn- 
scheibe auf. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausgestaltung dieser Vorrichtung haben 
die Fuhrungsrollen, welche keine Zahnscheibe haben, eine in 
der Ausnehmung angeordnete Nut. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile ergeben sich aus der nach- 
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folgenden Beschreibung der zugehorigen Zeichnungen, In denen 
verschiedene Ausf uhrungsf ormen schematisch dargestellt worden 
sind. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 ein Sprengbild eines Kettengliedes mit einer Traverse 
in perspektivischer Darstellung; 

Fig. 2 eine Traverse gemaG Fig. 1 in Sei tenanslcht ; 

Fig. 3 die Traverse gemaG Fig. 2 in Oraufsicht; 

Fig. k ein Sprengbild einer zweiten Ausf Uhrungsf orm eines 
Kettengliedes mit einer Traverse in perspektivischer 
Darstellung; 

Fig. 5 die Traverse gemaB Fig. 4 in Seitenansicht ; 

Fig. 6 einen Teil der Traverse gemaG Fig. 5 in Draufsicht; 

Fig. 7 ein Sprengbild eines Kettengliedes mit drei Ketten- 
laschen und einer Traverse in perspektivischer 
Darstellung; 

Fig. 8 das Kettenglied entlang der Llnie VIII-VIII in Fig. 7 
geschnitten; 

Fig. 9 ein Kettenglied mit einem Trennsteg in Seitenansicht 
von der Innenseite; 

Fig. 10 den Trennsteg gemaQ Fig. 9 in Seitenansicht; 

Fig. 11 den Trennsteg gemaG Fig. 10 in der Draufsicht; 

Fig. 12 eine Vorrichtung zum Herstellen der Traversen in 
einer schematisch dargestellten Draufsicht und 

Fig. 13 die Vorrichtung gemaG Fig. 11 entlang der Linie 
XII-XII geschnitten. 
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Ein Kettenglied besteht aus zwei irn Abstand zueinander und 
parallel zueinander angeordneten Kettenlaschen 1 und 2, die 
mit Traversen 3 miteinander verbunden sind. Die Traversen 3 
haben auf ihrer gesamten Lange einen abgeflachten Querschnitt 
mit abgerundeten Schmalseiten A und konnen in Ausnehmungen 5 
in den Schmalseiten der Kettenlaschen eingelegt und durch 
Verdrehen urn ihre Langsachse mit den Kettenlaschen 1, 2 
verbunden werden. Die Ausnehmungen 5 haben einen flachen 
Querschnitt und sind an ihren Schmalseiten im Querschnitt 
kreisabschnittf ormig ausgebildet. Beide Kreisabschnitte liegen 
auf dem gleichen Kreisbogen. Der Querschnitt der Ausnehmungen 
5 entspricht dem Querschnitt der Traversen 3. Er ist jedoch 
geringfugig kleiner als der Querschnitt der Traversen 3, damit 
ein kraft- und f ormschlussiger PaGsitz zustandekommen kann. 

Die Traversen 3 haben auf ihren Schmalseiten A eine Vielzahl 
von Schneidzahnen 6, die sich uber die gesamte Lange der 
Traversen 3 erstrecken. 

Beim Zusammenbau der Energief uhrungskette werden die Traversen 
3 mit einer ihrer Schmalseiten A in die Ausnehmungen 5 der 
Kettenlaschen 1, 2 eingesetzt. AnschlieBend werden die 
Traversen 3 um 90° verdreht, so daG sie form- und kraft- 
schlussig in den Ausnehmungen 5 befestigt sind. Bei dieser 
Verdrehung der Traversen 3 greifen die Schneidzahne 6 in die 
Seitenf lachen der in den aus Kunststoff gefertigten Ketten- 
laschen 1, 2 angeordneten Ausnehmungen ein. 

Bei dem in den Figuren A bis 6 dargestellten zweiten Aus- 
f uhrungsbeispiel der Energief uhrungskette haben die Traversen 
3 auQerhalb der Schneidzahne 6 an ihren Enden zwei im wesent- 
lichen zylindrische AnschluGenden 7, 8. Die AnschluGenden 7, 8 
sind beidseitig abgeflacht und weisen eine Nut 9 auf. 

An den Schmalseiten der Kettenlaschen 1, 2 sind annahernd 
zylindrische Ausnehmungen 5 angeordnet, welche eine dffnung 
aufweisen, deren Breite ungefahr der Dicke der abgeflachten 
AnschluGenden 7, 8 entspricht. 
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Auf der zylindrischen Innenflache der Ausnehmungen 5 1st 
jeweils ein Vorsprung 10 angeordnet, der in die Nut 9 der 
AnschluGenden 7, 8 eingreift. 

Das in den Figuren 7 und 8 dargestellte Kettenglied einer 
Energiefuhrungskette weist drei Kettenlaschen l f 2 und 11 auf, 
die durch zwei Traversen 3 miteinander verbunden sind. Die 
Traversen 3 haben eine Vielzahl von SchneidzShnen 6 die sich 
uber die gesamte Lange der Traversen erstrecken. 

Bei der in Fig. 9 dargestellten Ausf uhrungsf orm ist zwischen 
den Traversen 3 ein Trennsteg 12 mit Sprossen 13 eingesetzt. 
Der Trennsteg 12 besteht aus einem rechteckigen Rahmen 14, an 
dessen den Traversen 3 zugewandten Enden hinterschnittene Aus- 
nehmungen 15 angeordnet sind. Die Ausnehmungen 15 haben eine 
Form, die der Form der Traversen 3 entspricht. An ihren 
Schmalseiten sind Zahne 16 angeordnet, die mit den Schneid- 
zShnen 6 der Traversen 3 korrespondieren . 

Die Figuren 12 und 13 zeigen eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Traversen 3 mit SchneidzShnen 6 fur Energief uhrungsketten. 
Die Vorrichtung hat vier an einem Rahmen 21 drehbar gelagerte 
Fuhrungsrollen 17, 17a. Von diesen Fuhrungsrollen 17, 17a kann 
mindestens eine angetrieben sein. 

Die Fuhrungsrollen 17, 17a haben eine, dem Querschnittsprof il 
der als Profil zugefuhrten Traverse 3 entsprechende Ausnehmung 
19. Urn die Schneidzahne 6 in das Profil der Traverse 3 einzu- 
schneiden Oder einzupressen weist die Fuhrungsrolle 17a eine 
Zahnscheibe 18 auf. Die Fuhrungsrollen 17, welche keine Zahn- 
scheibe 18 haben, haben eine in der Ausnehmung 19 angeordnete 
Nut 20. 

Das Herstellen der Traverse 3 erfolgt durch ZufOhren eines 
Profils mit abgeflachtem Querschnitt und abgerundeten Schmal- 
seiten zwischen zwei nebeneinander angeordnete Fuhrungsrollen 
17,17a. Das Profil wird durch die Ausnehmung 19 in den 
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Fuhrungsrollen 17 einem Fuhrungsrollenpaar zugefuhrt, welches 
eine Fuhrungsrolle 17a mit einer Zahnscheibe 18 und eine 
Fuhrungsrolle 17 ohne Zahnscheibe aufweist. Die Zahnscheibe 18 
schneidet Oder preBt die Schneidzahne 6 in eine Schmalseite 4 
des Profils. 

Soil die Traverse 3 auf beiden Schmalseiten A eine Vielzahl 
von Schneidzahnen 6 aufweisen, so wird die Traverse einem 
zweiten Durchlauf durch die Vorrichtung zugefuhrt. Hierbei ist 
die Traverse 3 urn einen Winkel von 180° urn ihre Langsachse 
gedreht, so daG nunmehr die bereits mit Schneidzahnen 6 
versehene Schmalseite A der Traverse 3 der Fuhrungsrolle 17a 
nit Zahnscheibe 18 abgewandt ist. Die bereits in die Traverse 
3 eingeschnittenen oder eingepreBten Schneidzahne 6 werden in 
der Nut 20 der Ausnehmung 19 gefuhrt. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellen Ausfuhrungs- 
beispiele der Energief uhrungskette oder der Vorrichtung be- 
schrankt. Es sind mehrere Anderungen und Abwandlungen moglich, 
ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. Beispielsweise 
kann die Vorrichtung auch mehrere Fuhrungsrollen 17a mit einer 
Zahnscheibe 18 aufweisen. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Kettenlasche 


2 


Kettenlasche 


3 


Traverse 


A 


Schmalseite 


5 


Ausnehmungen 


6 


Schneidzahne 


7 


AnschluGende 


8 


AnschluGende 


9 


Nut 


10 


Vorsprung 


11 


Kettenlasche 


12 


Trennsteg 






14 


Rahmen 


15 


Ausnehmungen 


16 


Zahn 


17 


Fuhrungsrolle 


17a 


Fuhrungsrolle 


18 


Zahnscheibe 


19 


Ausnehmung 


20 


Nut 


21 


Rahnen 
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Anspruche 

1. Energiefuhrungskette mit Kettengliedern, die aus mindestens 
zwei im Abstnnd voneinander und parallel zueinander ange- 
ordneten Kettenlaschen (1,2) und diese miteinander 
verbindenden Traversen (3) bestehen, welche einen abge- 
flachten Querschnitt mit abgerundeten Schmalseiten (4) 
haben und in Ausnehmungen (5) der Kettenlaschen (1,2) 
Ibsbar befestigt sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB an mindestens einer Schmalseite (4) der Traversen (3) 

eine Vielzahl von Schneidzahnen (6) angeordnet sind. 

2. Energief uhrungskette nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG die Traversen (3) auf beiden Schmalseiten (4) 
eine Vielzahl von Schneidzahnen (6) haben, die sich uber 
die gesamte Lange der Traversen (3) erstrecken. 

3. Energiefuhrungskette nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Traversen (3) auBerhalb der Schneidzahne 
(6) an ihren Enden zwei im wesentlichen zylindrische 
AnschluBenden (7,8) haben, die jeweils eine Nut (9) haben, 
welche mit einem Vorsprung (10) in der Ausnehmung (5) 
zusammenwirkt . 

4. Energiefuhrungskette nach einem der Anspruche 1 bis 4 mit 
zwischen den Traversen (3) angeordneten Trennstegen (12), 
die an ihren den Traversen (3) zugewandten Enden hinter- 
schnittene Ausnehmungen (15) aufweisen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Ausnehmungen (15) mit den 
Schneidzahnen (6) korrespondierende Zahne (16) angeordnet 
sind. 
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5. Vorrichtung zuro Herstellen von Traversen (3) mit Schneid- 
zahnen (6) fur Energiefuhrungsketten nach mindestens einen 
der Anspruche 1 bis A, 

gekennzeichnet durch 

mindestens zwei, vorzugsweise vier f uhrungsrollen (17,17a), 
die eine dero Querschnittsprof il der Traversen (3) 
entsprechende Ausnehmung (19) haben, und durch mindestens 
eine Fuhrungsrolle (17a) mit einer Zahnscheibe (18). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daG 
die Fuhrungsrollen (17), welche keine Zahnscheibe (18) 
haben, eine in der Ausnehmung (19) angeordnete Nut (20) 
haben . 
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